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VerdfTentlicht 

Mir interna donate m Recherchenbe richt. 



(54) Title: ELECTRIC INSERT OUTLET 

(54) Bezeichnung: ELEKTRISCHE EINBAUDOSE 



An electric insert outlet is dis- 
closed for installing electric compo- 
nents, such as switches, plugs, dis- 
tributors, etc. A universal insert out- 
let may be securely inserted into a 
mounting hole without elements to be 
screwed and/or clamped. The insert 
outlet (1) has supporting elements (8; 
9) on diametrically opposed flat sec- 
tions (5; 6) of the outer casing (2). The 
free ends of the supporting elements 
(8; 9) arc linked to a curved pressure 
bar (10) with teeth (1 1). The front sur- 
face of the pressure bar extends up to 
the proximity of the supporting edge 
(7). Diametrically opposed pipes (13) 
are provided in a slanting section (3) 
of the casing, so that several insert in- 




lets (1) to be mounted next to each 
other may be interconnected by an elastic intermediate piece. The insert inlet (1) is just pushed into the mounting hole for securing it into 
position and is form-fittingly clamped by the pressure bars (10) against the adjacent wall of the mounting hole. 



(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft cine elektrische Einbaudose zur Installation von clcktrischen Baugruppen, wie Schalter, Stecker, Verteiler 
etc. Vorgeschlagen wird cine universe 11 einsetzbare Einbaudose, die ohnc zu verse hraubende und/oder zu verspannende Eleraentc in cine 
Montagcoffnung fest eingesetzt werden kann. Die Einbaudose (1) wcist an diametral angcordnetcn Abflacbungen (5; 6) des Aufienmantels 
(2) Stutzelemente (8; 9) auf, deren freie Enden mit einem bogenforraig gekriimmten, eine Verzahnung (11) tragenden Drucksteg (10) 
verbunden sindL wobei die Stimflache des Drucksteges (10) bis nahc an den Stutzrand (7) herangefuhrt ist In einem schrag ausgebildecen 
Mantelabschnitt (3) sind in diaroetralcr Anordnung Rohrstutzen (13) vorgesehen, die so ausgebildet sind, dafi mehrere in benachbarter 
Anordnung anzubringende Einbaudosen (1) uber ein elastisches Zwischenstuck miteinander verbunden werden konnen. Die Einbaudose (1) 
wird durch einf aches EindrQcken in die Montagcoffnung lagegenau befestigt, wobei z wise hen den Druckstegen (10) und dex benachbarten 
Wand der Montageoffnung eine feste forroschlussige KJcramvcrbi ndung hergestellt wird. 
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Elektrische Einbaudose 

Die Erfindung betrifft eine elektrische Einbaudose 
zur Installation von elektrischen Baugruppen, wie 
Schalter, Stecker, Verteiler etc., die unter Putz, in 
Hohlwanden, in FensterbankkanSlen, in festen Baustof- 
fen, wie Beton, Ziegelstein, Holz oder in Blech- und 
Kunststoffplatten einzusetzen sind. 

In Abhangigkeit von den jeweiligen Einsatzbedingungen 
gibt es bereits die unterschiedlichsten Ausfuhrungen 
an elektrischen Einbaudosen. Die Einbaudosen besitzen 
in der Regel eine runde, topfahnliche Korperform und 
sind im Bodenbereich und im AuBenmantel mit vorgegebe- 
nen Durchbrlichen oder Rohranschlussen - GM 74 33 794 
- versehen, um elektrische Leitungen und Kabel in 
das Doseninnere einzuftihren. Die vorgegebenen Durch- 
briiche besitzen eine geringere Wandstarke und/ 
oder sind durch Wandteile verschlossen, die durch aus- 
schneidbare Filmscharniere oder Stege mit dem Dosen- 
kdrper verbunden sind. 
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Einfachste Dosen dieser Art werden vornehmlich ftir 
Unterputzmontagen oder fur Elektroinstallationen in 
festen Ziegel- und/oder Betonmauerwerken verwendet, 
wobei die Einbaudose zur Aufnahme der elektrischen 
Verteiler-, Schalter- und Steckerbaugruppen in vorbe- 
reitete Montageof f nungen im Mauerwerk eingesetzt und 
mit Hilfe eines schnell abbindenden Baustoffes, 
beispielsweise Gips befestigt werden. Diese Montage- 
veise ist relativ zeit- und kostenauf wendig und 
bleibt auf einfachste Einbaudosen beschrankt, die nur 
in massiven Wandelementen eingebracht werden konnen. 

Fiir die Installation von elektrischen Baugruppen in 
Hohlwanden, die in Trockenbauweise errichtet wurden 
Oder in Wandelementen mit einer relativ diinnen 
Wandstarke werden ein- und mehrteilige Hohlwanddosen 
verwendet, die mit Halte- und Spannelementen zur 
Befestigung der Dose ausgestattet sind - DE-OS 29 07 
049; DE 39 07 335 Al; DE 40 19 431 Al; DE 40 20 677 
Al; DE 40 20 678 Al und DE 41 37 421 Al . 

Diese Einbaudosen besitzen oftmals einen stark abge- 
rundeten oder abgeschragten Abschnitt zwischen dem 
AuBenraantel der Einbaudose und ihrem Boden, der in 
vorgenannter Weise fiir die Anordnung von Solldurchbrii- 
chen fiir die Kabeldurchf iihrung genutzt wird, aber 
auch zur Aufnahme der Halte- und Spannelemente in 
ihren Ausgansstellungen dient. 

Damit die Einbaudose in einer Hohlwand befestigt 
werden kann, sind diametral in dem aus Kunststoff her- 
gestellten Gehause Nuten vorgesehen, die stirnseitig 
verschlossen sind und hier eine Bohrung zur Aufnahme 
einer Verstell- und Spannschraube aufweisen. Die 
Verstell- und Spannschraube ist mit dem Halte- und 
Spannelement verbunden, das sich in seiner Ausgangs- 
stellung in einem gesonderten Aufnahmeraum am Dosenbo- 
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den befindet oder innerhalb des AuBendurchmessers des 
Dosenmantels seitlich am Dosenrand angelenkt ist, um 
ein leichtes und montagegerechtes Einsetzen der 
Einbaudose in die vorbereitete Montageof f nung der 
Hohlwand zu gewahrleisten. Durch Drehen der Verstell- 
und Spannschraube wird das Halte- und Spannelement 
aus seiner Ursprungslage herausgedreht und mit weite- 
rem Schraubvorgang zum Stirnbereich der Einbaudose ge- 
bracht. Die im Dosenmantel befindlichen Nuten dienen 
dabei zur Ftihrung der Halte- und Spannelemente. Die 
gegeniiber dem Dosenmantel abstehenden Halte- und 
Spannelemente kommen nunmehr zur Anlage an der Ruck- 
seite der Hohlwand und verspannen die Einbaudose 
gegen einen radial uberstehenden Stutzrand, der an 
der offenen Stirnseite der Hohlwanddose vorgesehen 
ist. 

Die unterschiedlichsten Ausf tthrungen an Hohlwanddosen 
haben alle den gemeinsamen Nachteil, daB sie in der 
Herstellung aufgrund der Montageprozesse ftir die Ver- 
stell- und Spannschrauben und fiir die Halte- und Span- 
nelemente relativ teuer sind und daB ihre Montage 
durch den auszuf uhrenden Schraubvorgang sehr zeitauf- 
wendig und somit sehr kostenintensiv ist. 

Um diesen Nachteil zu beheben, wurden bereits Einbau- 
dosen vorgeschlagen / die zu ihrer Befestigung mit 
Mitteln fiir eine Klemmverbindung mit der benachbarten 
Wand einer Montageof f nung in einem Wandelement ausge- 
rUstet sind - DE 41 01 979 Al; DE 40 20 676 Al; DE 37 
18 379 Al; GM 88 08 005.6; GM 87 11 217; GM 83 05 
757.9 und GM 75 12 329. 

So ist aus der DE 41 01 979 Al eine Losung ftir eine 
elektrische Hohlwanddose bekannt, die von vorn in den 
Wanddurchbruch der Hohlwand eingesetzt wird und neben 
einem stirnseitigen Abstutzf lansch mit zwei seitlich 
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angeordneten federnden Haltegliedern ausgestattet 
ist, die mit Fuhrungen, die in Langsrichtung verlau- 
fend, in der Mantelfl&che der Hohlwanddose angeord- 
net sind, zusammenwirken. Das federnde Halteglied ist 
ein aus einem Innenschenkel und einem AuBenschenkel 
bestehender Federbtigel, der in einer bevorzugten 
Ausftihrung als U-formiger Metallbiigel ausgebildet 
ist. In seiner unwirksamen Ruhestellung befindet sich 
das Halteglied innerhalb der Ftthrung der Hohlwanddo- 
se, wodurch ein montagegerechtes Einsetzen der Einbau- 
dose in den Wanddurchbruch gewahrleistet ist. Der 
AuBenschenkel, der mit einer auBeren Verzahnung 
versehen ist, wird durch Losen eines Haltegliedes in 
eine wirksame Lage uberftthrt, in der er aus den seit- 
lichen Fuhrungen der Hohlwanddose heraustritt und die 
auf seiner SuBeren OberflMche angebrachten Zahne in 
die benachbarte Begrenzungswand des Wanddurchbruches , 
die Montagestellung der Einbaudose lagesichernd, 
eingreif en. 

Die vorgeschlagenen Mittel gewahrleisten eine schnel- 
le und sichere Befestigung der Einbaudose in massiven 
Wanden, in Hohlwanden und in Wandelementen mit 
groBeren Wanddicken. In Blech- und Kunststof fwSnden 
mit einer relativ diinneren Wandstarke kann diese Dose 
nicht befestigt werden. Bei Verwendung separat herge- 
stellter federnder Halteglieder aus Metall werden 
zwar hohere KlemmkrSfte flir die sichere Befestigung 
erreicht, jedoch erhohen sich gleichzeitig durch die 
Vormontageprozesse zur Komplettierung der Hohlwanddo- 
se die Herstellungskosten. 

Urn die Anbringzeit einer Hohlwanddose in einen Wand- 
durchbruch zu verkurzen und die Anzahl der Halteglie- 
der und der dazugehorigen Betatigungselemente ftir 
eine Klemmverbindung mit dem Wandausschnitt zu verrin- 
gern, schlSgt die DE 40 20 676 Al vor, die Halteglie- 
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der fiir die Befestigung der Einbaudose an federnden 
Schenkeln eines gemeinsamen Tragers anzuordnen. 
Dieser Trager ist vorzugsweise als einsttickiger 
Federbxigel ausgebildet, der kostengiinstig als Stanz- 
und Biegeteil aus einem metallischen Werkstoff herge- 
stellt werden kann. Die Einbaudose selbst ist als 
geteilter Dosenkorper ausgebildet und besitzt seitli- 
che Fiihrungen, in denen die Schenkel des einstttckigen 
Federbiigels fttr die Wandmontage der Dose eingesetzt 
werden. Diese Losung ist im Prinzip mit den gleichen 
Nachteilen behaftet wie vorstehend naher ausgefuhrt. 

Widerhakenartige, auf den Dosenmantel schrag angeord- 
nete Halteborsten fUr die Mauerwerks- und Hohlwand- 
Montage einer Einbaudose sind aus dem GM 87 11 217 
bekannt, wobei die Halteborsten nit f ilmscharnierarti- 
gen Verengungen ausgestattet sind. Die vorgeschlagene 
Einbaudose ist als einstiickiges Bauelement ausgebil- 
det und laBt sich im SpritzguBverf ahren SuBerst 
kostengiinstig herstellen. Der Nachteil dieser vorge- 
schlagenen Losung besteht einerseits darin, daB die 
Einbaudose in relativ diinnen Wandelementen nicht 
befestigt werden kann. Andererseits konnen durch die 
Ausbildung und Anordnung der Halteborsten keine hohen 
Klemmkrafte erzielt werden, die ftir eine sichere 
Befestigung der Einbaudose in den Wanddurchbriichen 
dringend erf order lich sind. 

Zur einfachen und zugleich sicheren Spannbef estigung 
einer Hohlwanddose an einer Hohlwandplatte, die 
unterschiedlich dick sein kann, wird in der DE 37 18 
379 Al eine Einbaudose vorgeschlagen, die aus einem 
Dosenkorper und einem separaten Stutzflansch besteht. 
Der Stiitzflansch ist axial beweglich und wird durch 
Bef estigungsschrauben oder durch Federelemente mit 
dem Dosenkorper verbunden. Zur Befestigung der Einbau- 
dose an einem Wandelement wirkt dieser axial verstell- 
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bare Stiitzf lansch init elastischen Sperrgliedern 
zusammen, die an segmentartig abgeflachten Abschnit- 
ten der Dosenwand in axialen Reihen lamellenartig 
angeordnet sind. Diese Sperrglieder besitzen an ihren 
Endabschnitten einander zugekehrte Sperrzahne, die 
bei einer Belastung und Auslenkung der Sperrelemente 
jeweils gegenseitig miteinander in Eingriff gelangen 
und die ein Widerlager bilden, gegen das der aufge- 
setzte Stiitzf lansch zur Befestigung der Einbaudose 
unter Zwischenschaltung des Wandelementes verspannt 
wird. 

Der Nachteil dieser Losung besteht wiederum darin, 
daB die Einbaudose aus mehreren Teilen besteht, die 
bei der Montage durch Schrauben miteinander verbunden 
werden miissen. AuBerdem besteht die Gefahr, daB die 
durch die elastischen Sperrglieder aufgebrachte 
Gegenkraft zur sicheren Befestigung der Einbaudose in 
den Wandelementen nicht ausreichend ist und die 
Sperrglieder beiro Gegenschrauben des SuBeren Stlitz- 
flansches soweit iiberdehnt werden, daB sie abbrechen 
und keinen festen Halt der Einbaudose mehr gewShrlei- 
sten. In Wandelementen mit relativ diinnen WandstSr- 
ken, wie beispielsweise Metall- und Kunststof fplat- 
ten, l&Bt sich diese Einbaudose ebenfalls nicht 
montieren. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
Mittel vorzusehen, die durch einf aches Einstecken der 
Einbaudose in die vorbereitete MontageBf f nung eine 
montagegerechte, lagesichere Klemmbef estigung und den 
universellen Einsatz der Einbaudose in unterschied- 
lichst ausgebildete Wande und Wandelemente gewShrlei- 
sten. 
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Erf indungsgemaB wird die Aufgabe durch die im An- 
spruch 1 gekennzeichneten Merkmale gelost. Weitere 
vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteransprtichen 2 bis 9. 

Die vorgeschlagenen Bef estigungsmittel in Form der 
auf den AuSenmantel der Einbaudose vorgesehenen 
Stiitzelemente und ihre endseitige Verbindung mit 
einem nach auBen gekrummten bogenf ormigen Drucksteg 
sind so ausgebildet und angeordnet, daft sie beim 
Einsetzen der Einbaudosen in die vorbereitete Montage- 
offnung elastisch verformt werden, wobei zwischen dem 
DosenauBenmantel und der benachbarten Wand des Wand- 
ausschnittes ttber die Bef estigungsmittel eine stabi- 
le, f ormschlttssige Klemmverbindung hergestellt wird. 
Die auf der AuBenseite der Druckstege angeformten 
sMgezahnartigen Verzahnungen greifen dabei zusatzlich 
in das Material und/oder in vorhandene Fugen und 
Poren der benachbarten Wandabschnitte ein und verstMr- 
ken somit lagesichernd die Klemmverbindung. 

Um die vorgeschlagene Einbaudose auch fttr die Instal- 
lation von elektrischen Baugruppen in Wandausschnit- 
ten von relativ dUnnen Wandelementen aus Blech oder 
Kunststoff einsetzen zu konnen, ist das freie Ende 
des Drucksteges bis in den Randbereich des an der 
offenen Stirnseite der Einbaudose angeformten 
Stiitzrandes gefiihrt. Nach dem Einsetzen der Einbaudo- 
se in die vorbereitete Montageof f nung werden durch 
die entgegen der Einbaurichtung unter einem spitzen 
Winkel zum Dosen-AuBenmantel angestellten Stiitzelemen- 
te so hohe AndruckkrSfte erzeugt, durch die die Wand 
des Wandelementes mit dem Stiitzrand verspannt wird, 
und die Einbaudose fttr die vorzunehmenden Installati- 
onsarbeiten und den nachf olgenden bestimmungsgemSflen 
Gebrauch der eingebrachten Elektrobaugruppen sicher 
fixiert ist. 
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Der Dosenkorper und die auf dem AuBenmantel angeordne- 
ten Bef estigungsmittel sind zu einem einstlickigen 
Bauelement zusammengef aBt , wodurch die Voraussetzun- 
gen fiir eine aufierst gunstige Herstellung der Einbau- 
dose durch Form-Sprit z-Verfahren geschaffen wurden. 
Bei der vorliegenden Einbaudose entfallen somit 
jegliche Vormontageprozesse, um beispielsweise einen 
aus Kunststoff hergestellten Dosenkorper mit separat 
hergestellten Bef estigungselementen zu komplettieren. 

Das Befestigen der Einbaudose erfolgt durch einfaches 
Hineindriicken in die vorbereitete Montageof f nung, 
wobei durch den schrag ausgebildeten Mantelabschnitt 
zwischen dem zylindrischen AuBenmantel und dem Dosen- 
boden und durch die laschenartigen Verlangerungen 
dieses Mantelabschnittes , die gleichzeitig die Funkti- 
on eines Stiitzelementes ausiiben, ein zentriertes Ein- 
setzen der Einbaudose in die Montageof fnung gewahrlei- 
stet ist. 

Die Verbindung mehrerer in benachbarter Anordnung 
anzubringender Einbaudosen durch die in den bodensei- 
tigen Rohrstutzen einzusetzenden VerbindungsstUcke 
dienen nicht nur der montagegerechten Lagesicherung 
der Einbaudosen , sondern ermoglichen gleichzeitig, 
die elektrischen Leitungen innerhalb der Einbaudosen 
zu ftihren und leitungsseitige Anschltisse an den 
elektrischen Baugruppen ohne auBere Mantelisolation 
vorzunehmen . 

Die zu installierenden elektrischen Leitungen werden 
somit durchgehend in Verbindungskanale zwischen den 
Einbaudosen gefuhrt und liegen nicht mehr frei in der 
Hohlwand Oder in anderen gesondert auszubildenden 
LeitungskanSlen Oder -fuhrungen. Neben den Zeit- 
einsparungen durch die Klemmbef estigung beim Einset- 



WO 95/16295 



PCIYDE94/01522 



- 9 - 

zen der Einbaudosen werden weitere Arbeitszeitanteile 
bei den anschlieSend durchzuf uhrenden Installations- 
und Montagearbeiten fiir die elektrischen Baugruppen 
eingespart . 

Bei der vorgeschlagenen Einbaudose entfallen sSmtli- 
che relativ zeitauf wendigen Schraubprozesse zu ihrer 
Komplettierung oder Befestigung. 

Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfuhrungs- 
beispiel naher erlautert werden. In den dazugehorigen 
Zeichnungen zeigen: 

Fig, 1 die Vordersicht der aus Kunststoff herge- 
stellten elektrischen Einbaudose 

Fig. 2 die Ansicht in Richtung auf den Dosenboden 

Fig. 3 die Anordnung von zwei Einbaudosen, die 
durch ein ZwischenstUck miteinander 
verbunden sind 

Fig. 4 das ZwischenstUck geroaS Fig. 3 

Fig. 5 die Montageanordnung der Einbaudose in 
einem Wandelement geringer Wandst^rke 

Fig. 6 die Montage der Einbaudose in einer 
Hohlwand 

Fig. 7 die in eine Auf nahmeof f nung eines Ziegel- 
oder Betonmauerwerkes eingesetzte Einbau- 
dose 



Fig. 8 



die Einbaudose, eingesetzt in die Montage- 
offnung einer Metall- oder Kunststoff plat- 
te 
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Die in Fig. l dargestellte, universell einsetzbare 
elektrische Einbaudose 1 besitzt einen runden topffor- 
migen Korper, der an seiner offenen Stirnseite mit 
einem Stlitzrand 7 versehen ist. Bodenseitig ist ein 
schrager Mantelabschnitt 3 vorgesehen, der den zylin- 
drischen AuBenmantel 2 mit dem Boden 4 verbindet. In 
diametraler Anordnung besitzt der AuBenmantel 2 der 
Einbaudose 1 zwei Abflachungen 5 und 6, auf denen 
mehrere f ederelastisch ausgebildete Stutzelemente 8;9 
hintereianderliegend angeformt sind. Die freie Enden 
der Stutzelemente 8;9 sind iiber einen nach auBen bo- 
genformig gekriimmten, ebenfalls elastisch ausgebilde- 
ten Drucksteg 10 miteinander verbunden, der sich in 
der Langsachse der Einbaudose 1 iiber den gesamten 
zylinderf ormigen AuBenmantel 2 erstreckt. Die AuBen- 
flache des Drucksteges 10 trSgt eine sagezahnf ormige 
Verzahnung 11, die wie die Stiitzelemente 8; 9 entge- 
gen der Einbaurichtung der Einbaudose 1 geneigt ist. 

Die freie Stirnflache des Drucksteges 10 ist bis in 
den Bereich des Stiitzrandes 7 gefiihrt, urn zu gewahr- 
leisten, daB die Einbaudose 1 auch in Wanddurchbrti- 
chen von relativ dlinnen Wandelementen - Fig. 8 - 
sicher befestigt werden kann. AuBerdem sichert der 
Freiraum zwischen der Stirnwand des Drucksteges 10 
und dem StUtzrand 7 die Klemmf unktion des Drucksteges 
10 und der Stiitzelemente 8;9 die sich beim Einsetzen 
der Einbaudose 1 in die vorbereitete Montageof f nung 
verformen und in Zusammenwirken mit der benachbarten 
Wandung der Montageof f nung eine lagegesicherte Klemm- 
verbindung herstellen. 

Unter den freien Enden des Drucksteges 10 sind ferner 
Stege 18 vorgesehen, in denen eine Sacklochbohrung 
14 , die zur Befestigung der zu installierenden elek- 
trischen Baugruppen dient, eingebracht ist. 
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Der bodenseitig abgeschrSgte Mantelabschnitt 3 der 
Einbaudose 1 und die laschenf ormige VerlSngerung 
dieses Abschnittes, die gleichzeitig als Stutzelement 
9 dient, gewahrleisten, daB die Einbaudose genau 
zentriert in die vorbereitete Montageof f nung einge- 
setzt werden kann. Im Boden 4 und in dem schrag 
ausgebildeten Mantelabschnitt 3 sind in ihrer Lage 
ortsfest vorgegebene Wanddurchbruche 17 vorgesehen. 
Die Wanddurchbriiche 17 werden in bekannter Weise 
durch ausschneidbare Wandteile verschlossen, die 
durch Filmscharniere Oder Stege mit dem Dosenkorper 
verbunden sind. 

Im Bereich des schrSg ausgebildeten Mantelabschnittes 
3 befinden sich um 90° versetzt zu den Druckstegen 10 
Rohrstutzen 13. Diese Rohrstutzen 13 sind so ange- 
bracht, daS sie die auBeren Abmessungen des Dosenkor- 
pers nicht iiberschreiten. Die Durchf tthrungsof f nung 16 
der Rohrstutzen 13 ist wiederum durch einen 
ausschneidbaren Wandteil 15 verschlossen . 

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, werden mehere, im vorlie- 
genden Beispiel zwei in benachbarter Anordnung anzu- 
bringende elektrische Einbaudosen 1 iiber ein Zwischen- 
stiick 19 , das von den Rohrstutzen 13 aufgenommen 
wird, miteinander verbunden. Dieses Zwischenstiick 19 
- Fig. 4 - ist ein einfacher zylinderf ormiger Korper, 
der mit einer linken und rechten Anschlagschulter 
20;21 versehen ist. Die Anschlagschultern 20;21 sind 
mit Auf laufschragen 23; 24 versehen, um das Einsetzen 
des Zwischenstiickes 19 in die Rohrstutzen 13 zu er- 
leichtern, wobei die linke und rechte Anschlagschul- 
ter 20; 21 die in der Einbaudose 1 angeformten Stirn- 
flachen der Rohrstutzen 13 hintergreif en und so eine 
feste Verbindung zwischen den benachbarten Einbaudo- 
sen 1 herstellen. 
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Wie in den Fig. 5 bis 8 dargestellt, wird die erfin- 
dungsgemaBe Einbaudose 1 von vorn in die vorbereitete 
Montageof f nung eines Wandelementes 2 4 oder einer 
Hohlwand 25 eingesetzt. Im Zusammenwirken mit 
dem benachbarten Wandabschnitt ker jeweiligen Montage- 
of f nung werden die elastischen Stiitzelemente 8; 9 und 
der ebenfalls elastisch ausgebildete Drucksteg 10 
verformt und eine sichere Klemmbef estigung herge- 
stellt. Bei Montageof fnungen in massiven Wandelemen- 
ten 26 eines Ziegel- oder Betonmauerwerkes liegt, wie 
aus Fig. 7 hervorgeht, der Drucksteg 10 in seiner ge- 
samten Lange an der benachbarten Wand der Montageof f- 
nung an. 
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Bezugszeichenauf stellung 

1 Einbaudose 

2 AuBenmantel 

3 Mantelabschnitt 

4 Boden 

5 Abf lachung 

6 Abf lachung 

7 StUtzrand 

8 Sttitzelement 

9 Sttitzelement 

10 Drucksteg 

11 Verzahnung 

12 Stirnflache 

13 Rohrstutzen 

14 Sackloch 

15 Wandteil 

16 DurchftihrungsSf fnung 

17 Wanddurchbruch 

18 Steg 

19 Zwischenstuck 

20 Anschlagschulter 

2 1 Ansch lagschu 1 ter 

22 Auf lauf schrage 

23 Auf lauf schrage 

24 Wandelement 

25 Hohlwand 

2 6 Beton- / Z i ege Imauerwerk 

27 Wandelement 



WO 95/16295 



PCT/DE94/01522 



Patentanspriiche 

1. Elektrische Einbaudose zur Installation von 
elektrischen Baugruppen, wie Verteiler, Schal- 
ter, Stecker etc. in Form eines von vorn in 
eine vorbereitete Montageof f nung eines Wandele- 
mentes einsetzbaren runden topfffcrmigen Kor- 
pers, der an seiner offenen Stirnseite einen 
Stiitzrand aufweist und dessen Boden liber einen 
schrag ausgebildeten AuBenmantelabschnitt mit 
dem AuBenmantel verbunden ist, wobei der AuBen- 
mantel zwei diametral gegenliberliegende Ab- 
flachungen besitzt, an denen Klemmelemente zur 
Fixierung der Einbaudose in die Montageof f nung, 
angeformt sind, wShrend der Boden und der 
schrag ausgebildete Mantelabschnitt des AuBen- 
mantels fiir die Durchf lihrung elektrischer 
Verbindungsleitungen n-Durchbrtiche auf weisen , 
die durch mittels Filmscharniere und Stege 
befestigte, ausschneidbare Wandteile verschlos- 
sen und im AuBenmantel ferner mindestens zwei 
ebenfalls der DurchfUhrung von elektrischen 
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Leitungen dienende Rohrstutzen ausgebildet 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB an den diame- 
tral gegeniiberliegenden Abflachungen (5; 6) des 
AuBenmantels (2) der Einbaudose (1) Sttitzelemen- 
te (8;9) angeformt sind, deren freie Enden mit 
einem Drucksteg (10) verbunden sind, der mit 
seiner vorderen Stirnflache (12) bis nahe an 
den Stutzrand (7) herangef iihrt ist, und im 
Bereich des schrSg ausgebildeten Mantelabschnit- 
tes (3) in diametraler Anordnung n-Rohrstutzen 
(13), deren Mittelachsen parallel zum Boden (4) 
der Einbaudose (1) verlaufen, so ausgebildet 
sind, daB zwei in benachbarter Anordnung anzu- 
bringende Einbaudosen (1) Uber ein elastisches 
Zwischenstuck (19) fest miteinander verbindbar 
sind. 

2. Einbaudose nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Stiitzelemente (8; 9) und der Druck- 
steg (10) f ederelastisch ausgebildet sind, 
wobei der Drucksteg (10) nach auBen bogenformig 
gekrummt ist und auf seiner AuBenflSche eine 
Verzahnung (11) aufweist. 

3. Einbaudose nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die bogenf ormigen Druck- 
stege (10) tiber die gesamte LSnge des zylinder- 
f ormigen AuBenxnantels (2) erstrecken und die 
Stiitzelemente (8; 9) entgegen der Einsetzrich- 
tung der Einbaudose geneigt unter einem spitzen 
Winkel zum zylinderf ormigen AuBenmantel (2) 
angeordnet sind. 

4. Einbaudose nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verzahnung (11) 
eine entgegen der Einbaurichtung gerichtete sS- 
gezahnformige Profilierung besitzt. 
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5. Einbaudose nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rohrstutzen 
(13) urn 90° zu den Druckstegen (10) versetzt an- 
geordnet und ihre Durchf uhrungsof f nungen (16) 
durch ausschneidbare Wandteile (15) verschlos- 
sen sind, wobei die AuBenabmessungen der Rohr- 
stutzen (13) die SuBeren Abmessungen der Einbau- 
dose (1) nicht iiberschreiten. 

6. Einbaudose nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafc das Stutzelement 
(9) eine laschenf ormige Verlangerung des abge- 
schragten Mantelabschnittes (3) ist. 

7. Einbaudose nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB unter dem freien, 
stirnseitigen Endabschnitt der Druckstege (10) 
an den Stiitzrand (7) angrenzende Stege (18) auf 
den Abflachungen (5;6) angeformt sind. 

8. Einbaudose nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafc in den Stegen (18) eine von der freien 
Stirnflache des Stlitzrandes (7) ausgehende 
Sacklochbohrung (14) vorgesehen ist. 

9. Einbaudose nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daS das Zwischenstlick 
(19) ein zylinderf orraiger Korper ist, der eine 
linke und rechte, mit jeweils einer Auflauf- 
schrSge (22; 23) versehene Anschlagschulter 
(20;21) besitzt. 
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Fig. 3 
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Fig. 7 
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Fig. 8 



